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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model BO5040 BO5041
Paper size 125 mm 125 mm
Orbits per minute (min™) 12,000 4,000 - 12,000

Dimensions (L x W x H)

218 mm x 123 mm x 153 mm

218 mm x 123 mm x 153 mm

Net weight

1.4 kg

1.4 kg

Safety class

B

B

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted
surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Sound pressure level (L,4) : 81 dB (A)

Sound power level (Lya) : 92 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

MAWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.
The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operated

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:

Work mode : sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 3.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

(cordless) power tool.
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SANDER SAFETY WARNINGS

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

7. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust contain-
ing hazardous substances. Use appropriate
respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious
personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Lock button 2. Switch trigger

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

. Switch can be locked in "ON" position for ease
of operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
push in the lock button and then release the switch
trigger.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial

For Model BO5041
» Fig.2: 1. Speed adjusting dial

The tool speed can be infinitely adjusted between 4,000
and 12,000 orbit per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.
Refer to the figure for the relationship between the num-
ber settings on the adjusting dial and the kind of work.

Arange: For polishing

B range: For finish sanding

C range: For regular sanding

12,000
L
=}
£
€
g
2 = c
54,000+ ; B
O POA
A S
1 2 . 3. 5
Dial setting
NOTE:
. The figure shows standard applications. They
may differ under certain conditions.
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ASSEMBLY

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

How to use the front grip

v
I
Q
w

The front grip can be loosened and moved horizontally
to a desired working position. Once the front grip is in
the desired position, retighten before using.

Installing or removing the front grip

» Fig.4: 1. Screw 2. Front grip

Open the grip base, and attach it to the sander in the
area of the Makita logo.
» Fig.5: 1. Grip base 2. Makita logo

After closing the grip base, firmly tighten on the front
grip to the screw section of the grip base.
» Fig.6

To remove, loosen and remove front grip, and then
remove grip base.

Installing or removing abrasive disc

v

o]
]

o

To install the abrasive disc, first remove all dirt or for-
eign matter from the pad. Then peel off the backing
paper from the abrasive disc and attach the abrasive
disc to the pad. Be careful to align the holes in the
abrasive disc with those in the pad.

A CAUTION:

. If you peel off the abrasive disc from the pad,
its adhesion will become poor. Never attempt to
stick it onto the pad for further use.

Installing dust bag

» Fig.8: 1.Dustbag

Install the dust bag on the tool so that the Makita logo
on the dust bag will be upright (not upside down).

Emptying dust bag
» Fig.9: 1. Dustnozzle

When the dust bag is about half full, switch off and
unplug the tool. Remove the dust bag from the tool.
Then remove the dust nozzle from the dust bag after
unlocking the dust nozzle by turning it slightly counter-
clockwise. Empty the dust bag by tapping it lightly.

» Fig.10: 1. Dust nozzle

After emptying the dust bag, install the dust nozzle on
the dust bag. Turn the dust nozzle slightly clockwise to
lock it in place. Then install the dust bag on the tool as
described in "Installing dust bag".

Installing paper dust bag

» Fig.11: 1. Groove 2. Front fixing cardboard 3. Front
side of paper dust bag

Place the paper dust bag on the paper dust bag holder
with its front side upward. Insert the front fixing card-
board of the paper dust bag into the groove of the paper
dust bag holder.

» Fig.12: 1. Claws 2. Upper part

Then press the upper part of the front fixing cardboard
in arrow direction to hook it onto the claws.
» Fig.13: 1. Notch 2. Guide

» Fig.14
Insert the notch of the paper dust bag into the guide of

the paper dust bag holder. Then install the paper dust
bag holder set on the tool.

Installing paper filter bag

» Fig.15: 1. Holding tab

Make sure that the logo on the cardboard lip and the
logo on the dust box are on the same side, then install
the paper filter bag by fitting the cardbord lip in the
groove of each holding tab.

» Fig.16: 1. Dust box 2. Dust nozzle

Make sure that the logo on the cardboard lip and the
logo on the dust nozzle are on the same side, then
install the dust nozzle on the dust box.

Removing dust box and paper
filter bag

» Fig.17: 1. Latch 2. Dust nozzle

Remove the dust nozzle by pushing the two latches.
» Fig.18

Remove the paper filter bag first by pinching the logo
side of its cardboard lip, then by pulling the cardboard
lip downwards to move it out of the holding tab of the
dust box.

OPERATION

ACAUTION:

. Always use the front grip and firmly hold the
tool by front grip and switch handle during
operations.

Sanding operation
» Fig.19

ACAUTION:

. Never run the tool without the abrasive disc. You
may seriously damage the pad.

. Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive disc or shorten tool life.

. Using the tool with the pad edge contacting the
workpiece may damage the pad.
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Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the work-
piece and apply slight pressure on the tool.

A CAUTION:

. The sanding pad rotates clockwise during the
loaded operation, but it may rotate counterclock-
wise during the no-load operation.

Polishing operation

For Model BO5041
ACAUTION:

. Use only a Makita genuine sponge pad, felt pad
or wool pad (optional accessories).

. Always operate the tool at low speed to prevent
work surfaces from heating abnormally.

. Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the polishing efficiency and cause
motor overload, resulting in tool malfunction.

1. Applying wax

» Fig.20: 1. Sponge pad
Use an optional sponge pad. Apply wax to the
sponge pad or work surface. Run the tool at low
speed to smooth out wax.

NOTE:

. First, wax a not conspicuous portion of the
work surface to make sure that the tool will not
scratch the surface or result in uneven waxing.

. Always run the tool at low speed. Running it at
high speed may cause the wax to spatter.

2. Removing wax
» Fig.21: 1. Felt pad

Use an optional felt pad. Run the tool at low speed
to remove wax.

3. Polishing
» Fig.22: 1. Wool bonnet

Use an optional wool pad. Run the tool at low speed
and apply the wool pad gently to the work surface.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcAuTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-

ing these accessories, ask your local Makita Service

Center.

. Hook-and-loop type abrasive discs (with pre-
punched holes)

. Hook-and-loop type sponge pad

. Paper dust bag holder

(For BO5041 only)

. Hook-and-loop type felt pad

. Hook-and-loop type wool pad

. Paper dust bag

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgens BO5040 BO5041
Poswmip nanepa 125 mm 125 mm
O6epTis 3a XBUNMHY (xB.") 12000 4000 - 12000
Poawmipu (O x LU x B) 218 MM x 123 Mm x 153 Mm 218 MM x 123 Mm x 153 Mm
Yncra Bara 1,4 xr 1,4 xr
Knac 6eaneku = =

. Ockinbky Halla nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.
. Y pi3Hux KpaiHax TeXHiIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT NpusHaveHo Ans 3aBepLUanbHOro Wnidy-
BaHHS BENIMKMX NOBEPXOHb AEPEBMHM, NnacTmacu Ta
MeTany a TakoX BUKpaLleHWX NOBEPXOHb.

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa NigknioYaTh nuie Ao mxepena
XWUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3asHaveHy B Tabnuuui
i3 3aBOACBHKMMU XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
yroBaTtu nuie Big ogHodasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TaKoX NigKnoyaT1cst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
Lym
PiBeHb Lymy 3a wkanot A y TUNMOBOMY BUKOHAHHI,
BM3Ha4YeHuW BignosiaHo o EN62841:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Lya): 81 A6 (A)
PiBeHb 3BYK0OBOiI MOTYXHOCTi (Lwa): 92 ab (A)
Moxmbka (K): 3 a6 (A)

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3HavyeHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSIHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATMCA ANS MOPIBHAHHS
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIWM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4YeHHs LLyMy MOXe TaKoX BUKO-
pUCTOBYBATUCS AMNS MONEPEAHBOTO OLiHIOBAHHS BMNMBY.

AI'IOHEPEH)KEHHFI: KopucTtyittecs 3aco6amu
3aXMUCTy OpraHis cnyxy.

AI'IOHEPE,LDKEHHFI: 3anexHo Bifl yMOB BUKOpHU-
CTaHHSA piBeHb WyMy Nig Yac akTU4HOi po6oTH enek-
TPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HATUCA BiA 3asiBNEHOro
3HauYeHHsA BibpaLlii; 0cOGNMBO CMNBHO Ha Lie BNNUBae
TUN geTani, WwWo o6pobnioeTbes.

AﬂOﬂEPE,q}KEHHﬂ: 3a6eaneyTe HanexHi 3ano-
6ixHi 3axoan AnsA 3axucTy onepartopa, WO BignosigaTn-
MYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA iHCTpyMeHTa (cnip 6patu
A0 yBaru Bci CknagoBi po6o4oro Lukiny, AK-0T Yac, Konm
{HCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KONK BiH NOYMHAE NpauoBaTi
Ha XONIoCTOMY XOAi NiA Yac 3anycky).

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiAMNOBIAHO 40 CTaHOAAPTHUX METOAIB
TEeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS ANS NOPiB-
HSIHHS OQHOIO iIHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

NPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MO>Xe TaKOoX BUKOPUCTOBYBAaTUCS AMNS NonepeaHbLoro
OLIiHIOBaHHS BMNMUBY.

AHOI'IEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHA Bibpauif nig yac dakTnyHoi
po6OTHN eneKkTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HsA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNMBaEe TUN getani, Wo
0o6po6neThes.

A OMNEPENXXEHHS: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

wo BiANoBiAaTMMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu Ao yBaru BCi CKnagosBi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBiAHICTb

cTtaHgaptam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Heknapauito npo BianosigHicTb ctaHaapTam €C Hase-
aeHo B [logatky A fo uiei iHcTpykuii 3 ekcninyarauii.

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npm poborTi 3
€NeKTPOiHCTPyMEHTaMu

MA\TOMEPEMXKEHHSI: YsaxHo osnaitomTecs 3
ycima nonepemgXeHHAMU NpPo AOTPUMaHHA npaBun
TexHikn 6e3neku, iHCTPYKLisiMUY, intocTpauisiMu Ta

Bi6pauis
BaranbHa BenuyrHa Bibpaii (Cyma TpbOoX BEKTOPIB)
BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841:
Pexum poboTu: wnidyBaHHs cTanesBoro nucra
Bi6pauisi (an): 3,5 m/c”
Moxwn6ka (K): 1,5 m/c’

TEeXHIYHUMMU XapaKTepPUCTMKaMMU, WO CTOCYHOTLCA
LbOro eneKkTpoiHCTpyMeHTa. HeBrKkoHaHHs Byab-
SKMX IHCTPYKLiN, NepeniyeHnx HUx4e, Moxe npusse-
CTU 10 YPaXXeHHS ENeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta/
ab0o TSXKUX TPaBM.
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36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKu 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «enekTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHu y IHCTPYKLiT
3 TEXHikK 6e3neku, CTOCYeTbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 Kabenem XuBneHHs), abo enexkTpoin-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHni
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

NOMNEPEAXXEHHA NPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb MNi YAC POBOTH

3l WNI®YBAJIbHOKO MALLMHOLIO

1. Cnip 3aBxAu opgAraTv 3aXMcHi okynsipu a6o
NiH3W. 3BMYaliHi oKynspu abo TeMHi okynspi
AnA 3axucTy Big conus HE € 3axucHumu
oKynsipamu.

2. MiuyHo TpumManTe iIHCTPYMEHT.

3. He 3anuwanTte iHCTPYMEHT NpaLiiooHmMm.
MpautonTe 3 IHCTPYMEHTOM TiflbKM TOAI, KONN
TpUMaeTe KOro B pyKax.

4.  Lle# iHCTpyMeHT He Mae rigpoisonsuii, TOMy He
cnip AoAaBaTU BoAv Ha NOBEPXHIO aeTani.

5. Mip 4ac wnicdyBaHHA 060B'A3KOBO NPOBI-
TpIoWiTe NPUMILLEHHSA.

6. [Oeski maTepianu maloTb y CBOEMY CKnaai
TOKCUYHI XiMi4Hi peyoBuHU. ByabsTe yBaxHi,
Wo6 3ano6irtu BAUXaHHSA NUNY Ta KOHTaKTIB 3i
wkipoto. [loTpumymnTecs npaBun TexHiku 6e3-
neku BUpoOHUKa maTepiany .

7. Nip vac wnicyBaHHSA UMM iIHCTPYMEHTOM Aes-
KMX BMpoGiB, hap6 Ta AepeBUHU MOXYTb YTBO-
proBaTUCA HeGe3NeYHi peHOBMHM 3 NUIOM.
Cnin kopucTyBaTuca BignosiaHMMM 3aco6amu
3axuUCTy opraHiB noAuxy.

8. Mepepn noyaTkoM po6oTu nepesipTe, WO6
nigknaaka He 6yna TpicHyTol abo nolkoaxe-
Hoto. TpilWwmHM a6o nonomka MOXyTb NpuU3Be-
CTU A0 NOPaHeHHs.

3BEPIFTAUTE LI BKA3IBKW.

AI‘IOHEPE,Q)KEHHFI: HIKONW HE cnig
BTpayvaTv NUNbHOCTI Ta po3cnabnoBaTucst
nig Yyac KOpUCTyBaHHS BUPOGOM (Lo Tpa-
NNAETLCA NPU HaCTOMY BUKOPUCTAHHI);
cnig 3aBxam CTporo foTpuMyBaTUCA npa-
BUI 6e3neku nig 4ac BUKOPUCTAHHA LbOro
npucTtpot. HEHAJNNIEXXHE BUKOPUCTAHHSA
abo HefOTPMMaHHSA NpaBun 6e3nekwu,
BUKIIafeHUX B LbOMY [JOKYMEHTI, MOXe

Npu3BeCcTU A0 CePUO3HUX TPaABM.

IHCTPYKL|IA 3 BAKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen peryntoBaHHAM Ta NepeBipKOI0 CNpaBHO-
CTi iIHCTPYMEHTY, NnepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH
BUMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWN Bif Mepexi.

[is BUMuKaya

» Puc.1: 1. ®ikcatop 2. KypkoBuii BMMKay

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHSIM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
0060B'A3KOBO NepeBipTe, Y/ KHOMKa BUMUKa4a
HOpMarbHO CNpaLkOBYE i NICNS BiAMyCKaHHA
NoBEPTAETLCS B MOSNOXEHHS "BUMKHEHO".

. Mepemukay moxe 6yTv 3abnokoBaHuii B yBIMKHEHOMY
MONOXeHH ANs 3py4HOCTI OnepaTopa NpoTSroM TPUBANoro
BMKOPUCTaHHS. Briokyouu iHCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY Nomo-
KEHHI cnig 6yTv 06EPEXHUM | MILIHO TPUMATY IHCTPYMEHT.

[Ons Toro Wwo6 3anycTUT iHCTPYMEHT, Cnif NPoCcTO
HaTUCHYTMN Ha KypoK BMUKaya. [Ans 3ynuHeHHs poboTu
KypOK BMUKaya crif, BianyCTuTu.

[ns nocrTiiiHoi po60TK cnif HAaTUCHYTW Ha KypOK BMUKaya,
NepecyHyTH KHOMKy 6r10KyBaHHS, a NOTiM BiAMyCTUTH KypOK.
[ns Toro wo6 3ynMHUTU iHCTPYMEHT i3 3ab6rokoBaHoro
NONOXEHHS, CMif, MOBHICTIO HATUCHYTU Ha KypOK BMU-
Kaya, a noTiM BiANYCTUTK OTO.

KoniwaTko peryntoBaHHSA LUBUAKOCTI

Ons mogeni BO5041
» Puc.2: 1. Koniwarko peryntoBaHHs LWBWUAKOCTI

LLiBnakicTb 06epTaHHs IHCTPYMEHTa MOXHa HanalTyBaTh Ha
6yab-siky BENUUMHY B Mexax Big 4000 go 12000 obepris 3a
XBUIUHY 3@ [I0NOMOTOI0 AnCKa PerymnoBaHHs. binbLuy Wwsna-
KICTb MOXHa HanalTyBaTh, MOBEPHYBLLUN ANCK Y HaNpsiMKy
umcpu 5; MeHLLy - NOBEPHYBLLY 11010 o umdpu 1.
BiAgHOLIEHHS MiXk HOMEPOM HanawTyBaHHA Ha AUCKY Ta
TMMOM pobiT - ANB. Ha MamIOHKY HUXYe.

fianasoH "A": ina nonipyBaHHs

[lianasoH "B": inst 03a06mt0BanbHOro nonipyBaHHs

[iana3oH "C": ins 3BU4aNHOro nomnipyBaHHs

12000

N

oS

S

S
y

B

O06epTiB 3a XBUMUHY

JEFE PP
[ \CY A

Ha]'laLLITyBaHHﬂ Oucka

NPUMITKA:

. Ha mantoHky nokasaHi ctaHgapTHi obnacTi aactocy-
BaHHs. 3a NEBHUX YMOB BOHU MOXYTb MiHSTUC.
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KOMIMJEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

° I'Iepeu TUM, AK LLIOCb BCTAHOBIMIOBATU HA iHCpr-
MEHT, nepeKOHaﬁTecq B TOMY, WO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKNIOYEHWI Big Mepexi.

Sk BAKOPMCTOBYBATHN NepeaHI0 PyUKy

» Puc.3

MepepgHto pyyky cnig BignycTUTK Ta NEPECyHyTU y
rop13oHTanbHOMy HanpsiMKy B HeobxigHe poboye nono-
XeHHsi. Micna Toro sk nepedHs pyyka byae BctaHOB-
neHa B HeobxigHe poboye NONoXeHHs, nepes BUKOPUC-
TaHHAM iHCTPYMeHTa ii Cnif NOBTOPHO 3aTArHYTU.

BcTtaHoBneHHs abo 3HATTA

nepeaHbLOI PyyKn

» Puc.4: 1.TBuHT 2. MNepeaHsa pyyka

BinkpwiiTe ocHOBY pyykut Ta npueaHaiiTe ii fo winidysanbHoT
MalLWHM B MicLi, Aie 3HaxoauTbest norotun Makita.
» Puc.5: 1. OcHosa py4ku 2. Jlorotun Makita

Micns 3aKkpinneHHs OCHOBW PYYKN MiLLHO 3arBUHTITb
nepeaHio PyyKy Y rBUHTOBY YaCTUHY OCHOBU PYYKU.
» Puc.6

o6 3HsTK, nocnabTe Ta 3HIMITb NepeaHIo pyyKy, a
MOTiM 3HIMITb Py4YKy OCHOBW.

BcTtaHoBneHHs abo 3HATTA

abpa3MBHOro gucka

» Puc.7

[Ins BCTaHOBNEHHs abpasnBHOro Aucka chnif cnovaTtky
YCYHYTU 6pya Ta CTOPOHHI MaTepianu 3 niaknagku.
MoTim 3HIMITE NanepoBy Nigknaaky 3 abpasnBHOro
[OMcka Ta BCTAHOBITL Oro Ha nigknaaky. Cnig 6ytu obe-
PEXHUM Ta CyMICTUTM OTBOPU Ha abpa3vBHOMY AMCKY 3
OoTBOpamu Ha Migknagui.

A OBEPEXHO:

. AKLLO AMCK 3HATY 3 NiAKNaaku, To oro Knew-
KicTb cTaHe cnabkoto. 3abopoHeHo npobyBaTu
NpuKneloBaTh ANCK Ha NiAKNaaky Ans noganb-
LLIOrO BUKOPUCTAHHS.

BcTaHoOBneHHA Millka gns nuny

» Puc.8: 1. Miwok ansa nuny

YCTaHOBITb MILLIOK A5 MUY HA IHCTPYMEHT Takum
YnHoM, Wo6 norotun Makita Ha miLukoBi 6yB noBepHyY-
TUIA Joropu (a He AOHM3Y).

CnopoXHeHHA Millka Ana nuny

» Puc.9: 1. Wrtyuep ans nuny

Konw miluok Ans nuny 3anoBHIOETLCS NPUBNM3HO Ha nono-
BUHY, IHCTPYMEHT CRif, BUMKHYTU Ta BIAKIKOYNATY Bif CiTi.
3HIMITb MiLIOK ANs Nuny iHCTpyMeHTa. T10TiM 3HIMITb 3 Millka
WITYLEp ANS NuAy NiCcns Toro, sik po36riokyeTe WTYLEep, TPOX1
MOBEPHYBLUM NOTO NPOTY FOANHHINKOBOI CTPINKW. CNOPOXHITh
MILLOK ANS MUY 3rnerka noro noCTyKyuH.

» Puc.10: 1. Wtyuep ana nuny
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[Micns cnopoXHEHHS MillKa, BCTAHOBITb HA HbOTO LUTY-
uep ansa nuny. ins Toro, Wwo6 3abnokysatu WwTyLep
ONsi Uy, NOro crif, TPOXY MOBEPHYTU NO FOANHHUKOBIN
cTpinui. MoTiM BCTaHOBITb MILLOK AN MUY Ha IHCTPY-
MEHT, SIk onmncaHo B po3aini "BcTaHoBNeHHs Millka ans
nuny".

BcTaHOBNeHHS nanepoBOro Millka

AnA nuny
» Puc.11:

1. Na3 2. MNepepHsa KapTOHKa KpinneHHs
3. JIuuboBa cTopoHa nanepoBoro Millka
Aans nuny

PosTallyite nanepoBuii MiLLIOK ANS NUY Ha AepXaky
ANsi NanepoBoro Millka nepeiHbLo CTOPOHOIO Bropy.
BcTaBTe nepeaHo KapTOHKY KpinneHHs nanepoBoro
MilLKa AN Ny B Nas Ha Aep)aky nanepoBoro Millka.
» Puc.12: 1. 3atuck 2. BepxHs yacTuHa

[MoTiM HAaTUCHITb Ha BEPXHIO YaCTUHY NepeaHbOT
KapTOHKW Y HAanpsIMKY CTPinku, Wo6 BoHa 3ailuna B
3aTUCKM.
» Puc.13:

» Puc.14

BcTaBTe npopi3b nanepoBoro millka Ans nuny B
HanpsIMHy Aepxaka nanepoBoro Miwka. Motim
BCTaHOBITb ep>Kak nanepoBoro Milka Ans nuny Ha
IHCTPYMEHT.

1. MNpopisb 2. HanpsamHa

BcTtaHoBRneHHA Millka i3 nanepoBUM

c¢insTpom

» Puc.15:

JloroTn Ha KapTOHHI pamMLi 1 MOroTUN Ha KOHTEWHePI

ANS nuy NoBUHHI 6yTn Ha ogHomy Goui. BctaHoBITH

MILLIOK i3 nanepoBuM iNbTPOM, BCTaBNAYN KAPTOHHY

paMKy B Na3 Ha KOXHOMY 3 dpikcaTopis.

» Puc.16: 1. KoHTtenHep ans nuny 2. Wtyuep ans
nuny

1. dikcaTtop

JloroTvn Ha KapTOHHIN pamLui 1 NOroTWN Ha WTyuepi Ans
nuny NoBUHHI 6yTn Ha ogHOMY Goui. BcTaHoBITH WTY-
Liep ANs MUy Ha KOHTeHep Ans nuay.

BunmaHHA KOHTeWHepa Ans nuny i

MilLKa i3 nanepoBuUM inkTpom.

» Puc.17:

BuTArHITH WITyLep AN nuny HaTUckaoym Ha Asa
dikcaTopu.

» Puc.18

BuiimiTb MiLLOK i3 nanepoBumM cinkTpom cnovatky
CTUCKaK4y CTOPOHY MOroTuna Ha Moro KapTOHHIN
pamLi, @ MoTiM TArHY4M KapTOHHY pamMKy [AOHW3Y, TakK Lo
BUTArTY ii 3 chikcaTopa KOHTelHepa Ans nuiny.

3ACTOCYBAHHA

A OBEPEXHO:

. 3aBxaun BUKOPUCTOBYINTE NEPEAHIO PYYKy Ta
3aBXAM MiLHO TpUManTecs 3a Hei Ta 3a pyyky 3
nepemvkadem nig vyac po6otu.

1. Bacyska 2. LWUtyuep ana nuny

YKPAIHCBKA



nepauia 3i wnicgpyBaHHA

» Puc.19

A OBEPEXHO:

. 3abopoHeHo 3anyckaTu iHCTpyMeHT 6e3 abpa3vBHOro
aucka. Lie moxe cepiio3Ho noLwKoauTy nigknagky.

. He npuknapanTe cuny Jo iHCTpyMeHTa.
HaaMmipHuii TUCK MOXe 3HU3UTUN edPeKTUBHICTb
nonipyBaHHs, NOLWKOANTN abpasnBHMiA Anck abo
3MEHLUWNTN TepMiH cnyx6u iHcTpymeHTa.

. FAKLLO Nif Yac BUKOPUCTaHHSA IHCTPYMEHTa Kpaw
nigKnaaku TopkaeTbes Aetani, Lie MoXe MoLLKo-
OWNTU nigKnagky.

IHCTPYMEHT cnig TpMaTh MiLHO. YBIMKHITb IHCTPYMEHT
Ta 3axaiTb, AOKM BiH Habepe noBHoI WBemAakocTi. MoTim
06epexHo nocTaBTe IHCTPYMEHT Ha MOBEPXHIO AeTani.
Migknagky cnig yTpyuMyBaTu ypiBeHb 3 AeTansnio 1a
3rierka HaTMcKaTu Ha iHCTPYMEHT.

A\ OBEPE)XHO:

. WnidyBanbHa nigknagka 06epTaeTbecs N roAMHHM-
KOBIV CTPiNuj nig Yac poboTy Nif HaBaHTaXEHHSM,
ofHak nig Yac po6oTn 6e3 HaBaHTaXeHHs1 BOHA MOXe
obepTaTncb NPOTU rOAUHHUKOBOT CTPINKU.

nepauif 3 nonipyBaHHs

Ons moaeni BO5041
A OBEPEXHO:

. BukopucToByiiTe Tinbku opuriHanbHy ry6o4ny,
noBcTaHy abo BaTHy nigknaaky Makita (nopat-
KOBi MPUHANEXHOCTI).

. Cnig 3aBXau ekcrnnyaTyBaTh iIHCTPYMEHT Ha
HW3bKIN LWBMAKOCTI, Wo6 3anobirt HeHopmarnb-
HOMY HarpiBaHHIO MOBEPXHi.

. He npuknaganTte cuny Ao iHCTpyMeHTa.
HapgMipHui Tck MoXe 3HU3NTK edDEeKTUBHICTb
nonipyBaHHs Ta NPU3BECTM 0 NepeBaHTaXeHHSs!
MOTOpa Ta nopyLueHb y poboTi iIHCTpyMeHTa.

1. HaHeceHHs BOCKy
» Puc.20: 1.lybkoa nigknagka

BuikopucToByiiTe gogatkoBy rybouHy nmigknaaky.
HaHeciTb Bick Ha ry6ouHy nigknaaky abo pobouy
NOBEPXHIO. YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ha HU3bKi
LWBMAKOCTI, W06 po3TepTu BicK.

MPUMITKA:

. Crioyatky crif NOKPUTH BOCKOM HEMoMiTHY
AinsiHKy po60o4oi NoBepxHi, o6 nepekoHaTCh
B TOMY, LLO iIHCTPYMEHT He NoApsinae NoBepxHHo,
Ta He HaHOCUTMME BICK HEPIBHOMIPHO.

. IHCTPYMEHT NOBMHEH 3aBXAM NpaLoBaTh Ha
HU3bKIN WBMAKocTi. Pob6oTa Ha BUCOKI LUBMAKO-
CTi MOXe NPU3BECTU 4O PO3OPU3KYBaHHSI BOCKY.

2. 3HATTA BOCKY
» Puc.21: 1.lMNoBcTsHa nigknagka

BukopucToByiiTe JOAATKOBY NOBCTSHY MiAKNAAKY. YBIMKHITL
iHCTPYMEHT Ha HU3bKIl LUBMAKOCTI, LWOB 3HSTY BiCK.

-
N

3. NMonipyBaHHA

» Puc.22: 1. Koxyx i3 TKaHWHY
BukopucToByinTe goaaTtkoBy BaTHY Nigknagky.
YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ha HW3bKill LUBUAKOCTI Ta
o6epexHo npucTaBTe BaTHY Migknagky Ao poboyoi
NOBEPXHi.

TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep TMM, SK OTMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, GeH3uH,
pO3pigKyBaY, CNvMpT Ta NOAIGHI pe4oBUHM.
Ix BUKOPUCTaHHS MOXE NPU3BECTM [0 3MIHN
Konbopy, AedopmalLii Ta NoSBK TPILLMH.

Ons Toro, wo6 niatpumysaTt BE3MEKY Ta
HAOIMHICTb, PEMOHT, ornsia Ta 3amiHy BYrinbHUX
LiTOK, Byap-siKe iHWe TexHiYHe obcnyroByBaHHA abo
peryrnoBaHHs MatoTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LieH-
Tpy obcnyrosyBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTLCA
nu1Le ctaHaapTHi 3anyacTtuhmn "Makita”.

AOAOA BE NMPUNALOAOA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHaleHHs abo npunagas pekoMmeHa0BaHo
ANS BUKOPUCTAHHSA 3 iIHCTpymeHTamu "Makita",
LLIO onucaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTadii.
BuKOpWCTaHHS IKOrOCb iHLIOTO OCHaLLEeHHs abo
npunagas Moxe CpUYUHUTIA TPABMYBaHHS.
OcHalleHHs abo npunapas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTU NnLLE 332 NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHOCTI, OTpUMaTH gonomory B GinbLu

AeTanbHOMY 03HAWOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-

Tecb Ao micueBoro CepBicHoro LeHTpy "Makita".

. CTaHAapTHUIA HaXXAa4HWIA nanip 3 KNewmKor OCHO-
BOIO Ta NNMNYYKOLO (3 OTBOpamu)

. [y6ouyHa nigknagka 3 Knewmko OCHOBOK Ta
TIMMNYYKOK

. [epxak nanepoBoro milka Ans nuny

(Tinbkn gns BO5041)

. [NoBcTsHa nigknagka 3 KNenkow OCHOBOK Ta

TIMNYYKOH
. BaTHa nigknagka 3 Knenko OCHOBO Ta
TIMNYYKOH
. [ManepoBwuin Millok Ansa nuny
NPUMITKA:

. [eski eneMeHTN CNUcKy MOXyTb BXOAUTU A0
KOMMAEKTY iIHCTPYMEHTA SIK CTaHAapPTHE Mpu-
nagas. BoHn MoxXyTb BiApi3HATHCA 3anexHO Bif,
KpaiHu.

YKPAIHCBKA



POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model BO5040 BO5041
Rozmiar papieru 125 mm 125 mm
Liczba oscylacji na minute (min™") 12 000 4,000 - 12 000

Wymiary (dtug. x szer. x wys.)

218 mm x 123 mm x 153 mm

218 mm x 123 mm x 153 mm

Ciezar netto

1,4 kg

1,4 kg

Klasa bezpieczenstwa

B

B

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga réznié sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Przeznaczenie

Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatéw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczaé tylko do Zrédet zasilania o napie-
ciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce znamionowe;j.
Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazowym pragdem przemien-
nym. Jest ono podwajnie izolowane, dlatego tez mozna je
zasila¢ z gniazda bez uziemienia.

Hatas
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu 0 EN62841:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 81 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 92 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang wartos¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwarzanego
podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moze sig rézni¢ od wartosci deklarowanej w zaleznosci
od sposobu uzytkowania narzedzia, a w szczegdélnosci
od rodzaju obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841:

Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt

Emisja drgan (a,): 3,5 m/s’

Niepewno$é (K): 1,5 m/s”

WSKAZOWKA: Deklarowana wartosé¢ poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga3 sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploataciji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

POLSKI



Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowac¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1. Nalezy zawsze uzywa¢ okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sa okularami ochronnymi.

2. Trzymac narzedzie w sposob niezawodny.

3. Nie pozostawiac¢ zalaczonego elektronarze-
dzia. Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

4. Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,
wiec do szlifowania powierzchni nie wolno
uzywac wody.

5. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiedniag wentylacje.

6. Niektére materiaty zawieraja substancje che-
miczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzega¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

7. Szlifowanie niektérych materiatéw, farb i
drewna przy uzyciu tego narzedzia moze
narazi¢ uzytkownika na dziatanie pytu zawie-
rajacego substancje niebezpieczne. Uzywaé
odpowiedniej ochrony drég oddechowych.

8. Przed przystapieniem do pracy sprawdzic, czy
podktadka nie jest popekana. Peknigcia groza
obrazeniami ciata.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku
wielokrotnego uzywania narzedzia)
zastapily sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowa-
nie sie do zasad bezpieczenstwa podanych
w niniejszej instrukcji obstugi moze prowa-

dzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulaciji i sprawdzania dziatania
elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wytgczone i nie podtgczone do sieci.

» Rys.1: 1. Przycisk blokujacy 2. Spust przetgcznika

MAPRZESTROGA:

. Przed podtgczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdzac czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.

. W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora pod-
czas dtugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia, wytgcz-
nik mozna zablokowa¢ w pozycji ,ON" (WLACZONY).
Podczas pracy z blokadg wytacznika w pozycji ,ON"
(WLACZONY) nalezy zachowac¢ ostrozno$¢ i pewnie
trzymaé narzedzie.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociggngc¢ za prze-
tacznik spustowy. Zwolni¢ przetacznik spustowy, aby
zatrzymac urzadzenie.

Aby wigczy¢ tryb pracy ciggtej, nalezy pociagng¢ prze-
tacznik spustowy, wcisng¢ przycisk blokady, a nastep-
nie zwolni¢ przetgcznik spustowyi.

Aby zatrzyma¢ narzedzie z wigczong blokada, wystarczy pocia-
gna¢ do oporu przetgcznik spustowy, a nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

Dla modelu BO5041
» Rys.2: 1. Pokretto regulacji predkosci

Predkos¢ obrotéw narzedzia moze by¢ regulowana ptynnie pokrettem
regulacyjnym w granicach od 4 000 do 12 000 na minute. Wiekszg
predko$¢ uzyskuje sie obracajac pokretto w kierunku pozycji 5, a
mniejszq - obracajac pokretto w kierunku pozycji 1.
Zaleznos¢ liczby obrotéw na minute od pozycji ustawio-
nej na pokretle podano w tabeli.

Zakres A: Do polerowania

Zakres B: Do szlifowania wykonczeniowego

Zakres C: Do szlifowania zwyktego

12000

40004--

>

Liczba oscylacji na minute

RS .

2 3 4 5
Ustawienie pokretta regulacyjnego

WSKAZOWKA:

. Powyzsza ilustracja przedstawia standardowe zasto-
sowania. Moga si¢ one rézni¢ w pewnych warunkach.
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MONTAZ

APRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Jak korzysta¢ z uchwytu przedniego

v
A
<
o
w

Przedni uchwyt mozna poluzowac i przesung¢ w
poziomie do odpowiedniego potozenia roboczego. Gdy
przedni uchwyt znajduje sie w odpowiednim potozeniu,
nalezy go ponownie umocowac.

Montaz lub demontaz uchwytu przedniego

» Rys.4: 1. Wkret 2. Uchwyt przedni

Otworzy¢ podstawe uchwytu i przymocowac jg do
szlifierki w poblizu logo firmy Makita.

» Rys.5: 1. Podstawa uchwytu 2. Logo Makita
Po zamknigciu podstawy uchwytu do oporu wkrecic¢
przedni uchwyt w gwint na podstawie uchwytu.

» Rys.6

Aby zdemontowac¢ uchwyt przedni nalezy odkrecic
uchwyt, a nastepnie zdjg¢ podstawe uchwytu.
Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy
sciernej

\4
A
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Aby zainstalowac tarcze $cierng, najpierw usun z pod-
ktadki wszelkie zabrudzenia lub ciata obce. Nastepnie
zdejmij papier ochronny z tarczy $ciernej i zamocuj jg
na podkfadce. W trakcie montazu wyréwnaj koniecznie
otwory tarczy i podktadki.

MAPRZESTROGA:

. Jezeli zedrzesz tarcze $cierng z podktadki, jej przy-
lepnos¢ bedzie bardzo staba. Nigdy nie prébuj przyle-
pi¢ jej ponownie celem dalszego uzytku.

Montaz worka na pyt

» Rys.8: 1. Worek na pyt

Zamontuj worek na pyt, w taki sposob, aby napis (logo)
,Makita” na worku znajdowat si¢ w normalnym potoze-
niu, a nie ,do géry nogami”.

Opréznianie worka na pyt

» Rys.9: 1. Dysza odpylania

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie,wytacz urza-
dzenie i odigcz je od zasilania. Wyjmij z narzgdzia worek na pyt.
Nastepnie zdejmij dysze z worka po jej odblokowaniu przez lekkie
przekrecenie w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.
Oprdznij worek poprzez jego lekkie opukanie.

» Rys.10: 1. Dysza odpylania

Po opréznieniu worka zamontuj na nim dysze. Aby
zablokowac¢ dysze w prawidtowej pozycji, przekre¢

ja lekko w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Nastepnie zamontuj worek na narzedziu w taki
sposob, jak opisano w punkcie "Montaz worka na pyt".

Montaz papierowego worka na pyt

» Rys.11: 1. Bruzda 2. Tekturowy element mocujacy
3. Przednia cze$¢ papierowego worka na pyt

Papierowy worek na pyt umiesci¢ w uchwycie, tak aby jego przed-
nia strona byta skierowana w gére. Wsuna¢ tekturowy element
mocujgcy papierowego worka na pyt w rowek uchwytu.

» Rys.12: 1. Kly 2. Gorna czes$é

Nastepnie nacisng¢ gorng czgsé tekturowego elementu
mocujgcego w kierunku strzatki i wsung¢ go pod zaczepy.

» Rys.13: 1. Naciecie 2. Prowadnica

» Rys.14

Wsung¢ naciecie papierowego worka na pyt w prowad-

nice uchwytu worka. Nastepnie zamontowa¢ uchwyt
wraz z workiem na narzedziu.

Montaz papierowego worka na pyt

» Rys.15: 1. Element mocujacy

Upewnij sig, ze napisy ,Makita” na kartonowym kot-

nierzu i na pudetku na pyt sg po tej samej stronie, a

nastepnie zamontuj papierowy worek na pyt wkia-

dajac kartonowy kotnierz do rowkéw w elementach

mocujgcych.

» Rys.16: 1. Pojemnik na zebrany pyt 2. Dysza
odpylania

Upewnij sig, ze napisy ,Makita” na kartonowym kot-
nierzu i na dyszy sg po tej samej stronie, a nastepnie
zamontuj dysze na pudetku na pyt.
Usuwanie pudetka na pyt i
papierowego worka na pyt.

» Rys.17: 1. Zatrzask 2. Dysza odpylania

Zdejmij dysze naciskajgc obydwa zatrzaski.
» Rys.18

Wyjmij worek na pyt $ciskajac najpierw kartonowy kotnierz od
strony napisu ,Makita", a nastgpnie pociagnij kotnierz do dotu,
aby wysung¢ go z elementu mocujacego.

DZIALANIE

A PRZESTROGA:

. Nalezy zawsze korzystac z przedniego uchwytu i mocno
trzymac narzedzie za uchwyt i rekojes¢ podczas pracy.

Szlifowanie
> Rys.19

MAPRZESTROGA:

. Nie wolno uruchamia¢ narzedzia bez zatozonej
tarczy $ciernej. Mozna w ten sposob powaznie
uszkodzi¢ podktadke.

. Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Zbyt duzy
nacisk moze przyczynic sig¢ do obnizenia wydaj-
nosci szlifowania, zniszczenia tarczy $ciernej i/
lub obnizenia trwato$ci narzedzia.

. Jezeli krawedz podktadki bedzie sie styka¢
podczas pracy z obrabianym elementem, moze
ona ulec uszkodzeniu.
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Narzedzie trzymaé mocno i pewnie. Wigczy¢ urzgdze-
nie i zaczekac, az osiggnie maksymalng predkosé. KON SE RWACJA
Nastepnie delikatnie postawi¢ narzedzie na powierzchni

obrabianego elementu. Trzyma¢ podktadke wyréwnang
z obrabianym elementem i lekko dociska¢ narzedzie. ArrzeSTROGA:
. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
APRZESTROGA: nalezy sie zawsze upewnic, czy elektronarze-
«  Podczas pracy z obcigzeniem podktadka szlifu- dzie jest wytgczone i nie podigczone do sieci.
jaca obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem . Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
wskazowek zegara, ale bez obcigzenia moze czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
sie ona obraca¢ w kierunku odwrotnym do ruchu spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
wskazowek zegara. pekniecia.

. Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczo-
tek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regu-
lacyjne powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane
Centra Serwisowe Makita, wytgcznie przy uzyciu czesci

zamiennych Makita.

Dla modelu BO5041

MAPRZESTROGA:

. Stosuj tylko oryginalne podktadki ggbczaste,
filcowe lub wetniane marki Makita (osprzet

dodatkowy). AKC ESORIA

. Zawsze uzywaj narzedzia ustawionego na

niskie obroty - zapobiegnie to nadmiernemu O PCJ 0 NALN E

nagrzaniu powierzchni roboczych.
. Nie wolno uzywaé nadmiernej sity. Nadmierny

nacisk moze zmniejszy¢ efektywnos$¢ polerowa- APRZESTROGA-'
nia i spowodowac przecigzenie silnika, powodu- . Zaleca sie stosowanie wymienionych akceso-
jac tym samym jego nieprawidtowe dziatanie. riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem

Makita opisanym w niniejszej instrukgcji.
f Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
1. Woskowanie dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
> Rys.20: 1. Podktadka gabczasta ciata. Stosowaé akcesoria i dodatki w celach
Uzyj opcjonalnej podktadki gabczastej. Natoz wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.
wosk na podktadke ggbczastg lub powierzchnig
roboczg. Uruchom narzedzie na niskich obrotach,

aby r’ozprowadzm rownomiernie wosk. Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
WSKAZOWKA: . Tarcze $cierne z otworami z zaczepem i petlg (z
. Najpierw natéz niewielka ilo$¢ wosku na otworami)
powierzchnie robocza, aby sie upewni¢, ze
narzedzie jej nie porysuje i ze woskowanie jest
rébwnomierne.
. Zawsze uruchamiaj narzedzie na niskich obro-
tach. Praca na wysokich obrotach moze spowo-

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg

. Podktadka ggbczasta z zaczepem i petlg

. Uchwyt worka papierowego
(Dotyczy tylko modelu BO5041)

. Podktadka filcowa z zaczepem i petla

dowacé pryskanie wosku. . Podktadka wetniana z zaczepem i petlg
. Papierowy worek na pyt
2. Usuwanie wosku WSKAZOWKA:
» Rys.21: 1. Podktadka filcowa * Niektore pozycje znajdujgce si¢ na liscie moga

by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.

Uzyj opcjonalnej podktadki filcowej. Uruchom
narzedzie na niskich obrotach, aby usung¢ wosk.

3. Polerowanie

» Rys.22: 1. Naktadka wetniana
Uzyj opcjonalnej podktadki wetnianej. Uruchom
narzedzie na niskich obrotach i przytknij delikatnie
wetniang podktadke do powierzchni, ktéra ma by¢
wypolerowana.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model BO5040 BO5041
Mérime hartie 125 mm 125 mm
Rotatii pe minut (min™) 12.000 4.000 - 12.000

Dimensiuni (L x | x H)

218 mm x 123 mm x 153 mm

218 mm x 123 mm x 153 mm

Greutate neta

1,4 kg

1,4 kg

Clasa de siguranta

B

B

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare

cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841:
Nivel de presiune acustica (Lyx): 81 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 92 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) total4(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisie de vibratii (a,): 3,5 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratji declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.
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Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electricad” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTISMENTE DE SECURITATE
SLEFUITOR

1. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

2. Tineti bine masina.

3. Nulasati magina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

4.  Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

5.  Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

6. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

7. Folosirea acestei masini pentru glefuirea anu-
mitor produse, vopsele si tipuri de lemn poate
expune utilizatorul la substante periculoase.
Folositi protectie respiratorie adecvata.

8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii
si familiarizarii cu produsul (obtinute prin
utilizare repetata) sa inlocuiasca respecta-
rea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din
acest manual de instructiuni poate provoca
vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Buton de blocare 2. Declansator
intrerupator

AATENTIE:

. nainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

. Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului in timpul utilizarii pre-
lungite. Fiti atenti cand blocati masina in pozitia "ON"
(pornit) si mentineti o priza ferma la masina.

Pentru a porni unealta, apasati pur si simplu butonul declan-
sator. Eliberati butonul declansator pentru a opri unealta.
Pentru functionare continua, trageti butonul declansator, apa-
sati butonul de blocare si apoi eliberati butonul declansator.
Pentru a opri unealta din pozitia blocata, trageti complet
butonul declansator si apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

Pentru modelul BO5041
» Fig.2: 1. Rondela de reglare a vitezei

Viteza masinii poate fi reglatd continuu intre 4.000 si
12.000 rotatii pe minut prin rotirea rondelei de reglare.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in direc-
tia numarului 5; vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.
Consultati figura pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe rondela de reglare si tipul de lucrare.
Domeniul A: Pentru lustruire
Domeniul B: Pentru slefuire de netezire
Domeniul C: Pentru slefuire normala

12.000
=]
£
IS
©
Q. [}
= | C
o] +-- i
2 4.000 : : B
e POA
A
1 2 3 4
Setarea rondelei
NOTA:
. Figura prezinta aplicatiile standard. Acestea pot
fi diferite Tn anumite conditji.
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MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Modul de utilizare a manerului frontal

v
I
Q
w

Manerul frontal poate fi slabit si mutat orizontal in pozi-
tia de lucru dorita. Dupa mutarea manerului frontal in
pozitia dorita, strangeti din nou Tnaintea utilizarii.

Montarea sau demontarea
manerului frontal

» Fig.4: 1. Surub 2. Maner frontal

Deschideti baza de prindere si atasati-o la slefuitor in
zona logo-ului Makita.
» Fig.5: 1. Baza méanerului 2. Logo Makita

Dupa inchiderea bazei de prindere, strangeti ferm
manerul frontal la sectiunea de insurubare a bazei de
prindere.

» Fig.6

Pentru demontare, slabiti si demontati manerul frontal si
apoi demontati baza de prindere.

Montarea sau demontarea discului
abraziv

v
juy
@
o

Pentru a atasa discul abraziv, indepartati toate impuri-
tatile si materiile straine de pe taler. Apoi detasati hartia
suport de pe discul abraziv si atasati discul abraziv pe
taler. Aveti grija sa aliniati perforatiile din discul abraziv
cu cele de pe taler.

AATENTIE:

. Daca detasati discul abraziv de pe taler, ade-
renta acestuia va slabi. Nu incercati niciodata
sa-l reatasati pe taler pentru folosire ulterioara.

Instalarea sacului de praf din hartie

» Fig.11: 1. Canelura 2. Placa de fixare frontala
3. Partea frontala a sacului de praf din hartie

Amplasati sacul de praf din hartie pe suportul acestuia cu partea
frontald orientata in sus. Introduceti placa de fixare frontald a
sacului de praf din hartie in canelura suportului acestuia.

» Fig.12: 1. Clichete 2. Partea superioara

Apoi apasati partea superioara a placii de fixare frontale
n directia sagetii pentru a o cupla pe clichete.
» Fig.13: 1. Crestatura 2. Ghidaj

> Fig.14

Introduceti crestatura sacului de praf din hartie pe
ghidajul suportului acestuia. Apoi instalati ansamblul
suport al sacului de praf din hartie pe masina.

Montarea sacului filtrant din hartie

» Fig.15:

Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii de fixare
si emblema de pe cutia de praf sunt pe aceeasi parte, apoi
instalati sacul filtrant din hartie prin introducerea protuberantei
placii de fixare in canelura fiecarei aripioare de retinere.

» Fig.16: 1. Cutie de praf 2. Duza de praf
Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii de
fixare si emblema de pe duza de praf sunt pe aceeasi
parte, apoi montati duza de praf pe cutia de praf.

1. Aripioara de retinere

Scoaterea cutiei de praf si a sacului
filtrant din hartie

» Fig.17: 1. Zavor 2. Duza de praf

Scoateti duza de praf apasand cele doua zavoare.

» Fig.18

Scoateti mai intai sacul filtrant din hartie prin plierea partii cu
emblema pe protuberanta de pe partea sa a placii de fixare,
apoi tragand in jos protuberanta placii de fixare pentru a o
scoate din aripioara de retinere a cutiei de praf.

FUNCTIONARE

Instalarea sacului de praf

» Fig.8:

Montati sacul de praf pe masina astfel incat emblema Makita
de pe sac sa fie in pozitie verticala corectd (nu inversata).

1. Sac de praf

Golirea sacului de praf

» Fig.9:

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa jumatate
din capacitate, opriti si deconectati masina. Demontati
sacul de praf de pe masina. Apoi demontati duza de
praf de pe sacul de praf dupa ce ati deblocat-o printr-o
usoara rotire in sens anti-orar. Goliti sacul de praf apli-
candu-i lovituri ugoare.

» Fig.10: 1. Duza de praf

Dupa golirea sacului de praf, instalati duza de praf

pe sacul de praf. Rotiti usor duza de praf in sens orar
pentru a o fixa. Apoi instalati sacul de praf pe masina in
modul descris la "Instalarea sacului de praf".

1. Duza de praf

19

AATENTIE:

. Folositi intotdeauna manerul frontal si tineti
unealta ferm de manerul frontal si manerul de
comutare in timpul lucrului.

Operatia de slefuire

> Fig.19

AATENTIE:

. Nu folositi niciodatd masina fara disc abraziv.
Puteti avaria serios talerul.

. Nu fortati niciodata masina. O presare excesiva poate
reduce eficienta slefuirii, poate deteriora discul abra-
ziv sau scurta durata de exploatare a masinii.

. Folosirea masinii cu muchia talerului in contact
cu piesa de prelucrat poate avaria talerul.

ROMANA



Tineti masina ferm. Porniti masina si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi asezati cu grija masina pe supra-
fata piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal pe
piesa de prelucrat si aplicati o usoara presiune asupra
masinii.

AATENTIE:

. Talerul de slefuit se roteste in sens orar pe
durata functionarii sub sarcina, insa se poate
roti in sens anti-orar pe durata functionarii in
gol.

Operatia de lustruire

Pentru modelul BO5041

AATENTIE:

. Folositi numai talere din burete, talere de pasla
sau talere de lana originale de la Makita (acce-
sorii optionale).

. Folositi intotdeauna masina la viteza redusa
pentru a preveni incalzirea anormala a suprafe-
telor prelucrate.

. Nu fortati niciodata masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta lustruirii si poate supra-
solicita motorul, rezultand in functionarea defec-
tuoasa a masinii.

1. Aplicarea cerii
» Fig.20: 1. Taler din burete

Folositi un taler din burete optional. Aplicati ceara
pe talerul din burete sau pe suprafata de prelucrat.
Folositi masina la viteza redusa pentru a intinde
ceara.

NOTA:

. Mai intai, ceruiti o portiune putin vizibila a supra-
fetei de prelucrat pentru a va asigura ca masina
nu va zgaria suprafata si ca ceruirea este
uniforma.

. Folositi masina intotdeauna la viteza redusa.
Folosirea acesteia la viteza mare poate conduce

la improscarea cerii.

2. indepartarea cerii
» Fig.21: 1. Taler de pasla

Folositi un taler de pasla optional. Folositi masina
la viteza redusa pentru a indeparta ceara.

3. Lustruire

» Fig.22: 1. Calota de lana
Folositi un taler de lana optional. Folositi masina
la viteza redusa si aplicati usor talerul de l1ana pe
suprafata de prelucrat.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-
nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de
carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numaila Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
AATENTIE:

Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Hartie abraziva de tip arici (cu gauri perforate)
. Taler din burete de tip arici

. Suport pentru sac de praf din hartie
(Doar pentru BO5041)

. Taler de pasla de tip arici

. Taler de lana de tip arici

. Sac de praf din hartie

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell BO5040 BO5041
Papiergrole 125 mm 125 mm
Umdrehungen pro Minute (min™) 12.000 4.000 - 12.000
Abmessungen (L x B x H) 218 mm x 123 mm x 153 mm 218 mm x 123 mm x 153 mm
Netto-Gewicht 1,4 kg 1,4 kg
Sicherheitsklasse = =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen

aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlief3lich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfligt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

gemafl EN62841:
Schalldruckpegel (L;»): 81 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 92 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatséch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier

Achsen) nach EN62841:
Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsbelastung (ay): 3,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s?

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

AWARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A\WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatséach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldander

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder

MA\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DAS
SCHLEIFEN

-

w N

»

o

o

~N

Tragen Sie immer Sicherheitsglaser oder Schutzbrillen.
Bei gewohnlichen Brillen und Sonnenbrillen handelt es
sich NICHT um Sicherheitsglaser.

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.
Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Arbeiten Sie nur mit ihm, wenn Sie
es in der Hand halten.

Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff
geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser
auf der Werkstiickoberflache.

Beim Schleifbetrieb muss auf eine ausrei-
chende Beliiftung des Arbeitsplatzes geachtet
werden.

Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.
Bei manchen Produkten, Lackierungen und
Holzverarbeitungen kann der Benutzer beim
Schleifen Staub ausgesetzt werden, der
Gefahrstoffe enthdlt. Tragen Sie stets einen
ausreichenden Atemschutz.

Uberpriifen Sie den Schleifteller vor der
Verwendung sorgfiltig auf Risse oder sonstige
Beschéadigungen. Risse oder Beschadigungen
bergen die Gefahr von Verletzungen.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG: Lassen Sie sich NIE durch
Bequemlichkeit oder (aus fortwéahren-
dem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu
missachten. Bei MISSBRAUCHLICHER
Verwendung des Werkzeugs oder
Missachtung der in diesem Handbuch ent-
haltenen Sicherheitshinweise kann es zu
schweren Verletzungen kommen.
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» Abb.1: 1. Blockierungstaste 2. Griffschalter

A\VORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des Netzsteckers des
Werkzeugs in die Steckdose darauf, dass sich der Ein/
Aus-Schalter korrekt bedienen lasst und beim Loslassen
in die Position "OFF" (AUS) zurlickkehrt.

. Der Schalter Iasst sich in Stellung "ON" arretieren,
um die Bedienung bei langerem Gebrauch zu verein-
fachen. Seien Sie vorsichtig, wenn das Werkzeug auf
"ON" fest eingestellt ist, und halten Sie es gut fest.

Betétigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den Ein/Aus-
Schalter. Zum Stoppen des Werkzeugs lassen Sie den Schalter los.
Zum Einschalten des Dauerbetriebs betatigen Sie den Ein/
Aus-Schalter und driicken Sie dann die Arretiertaste hinein.
Zum Ausschalten des Werkzeugs bei arretiertem Ein/
Aus-Schalter driicken Sie den Ein/Aus-Schalter voll
hinein und lassen Sie ihn dann los.

Geschwindigkeitstellrad

Fiir Modell BO5041
» Abb.2: 1. Geschwindigkeitsstellrad

Die Geschwindigkeit des Werkzeugs kann durch
Drehen des Einstellrads stufenlos zwischen 4.000 und
12.000 Umdrehungen pro Minute eingestellt werden. Sie
erreichen eine héhere Geschwindigkeit, wenn das Rad in
Richtung der Zahl 5 gedreht wird; wird es in Richtung der Zahl
1 gedreht, verringert sich die Geschwindigkeit.
In der Abbildung wird die Beziehung zwischen der
Zahleneinstellung am Stellrad und der Art der Arbeit angegeben.
Bereich A: Zum Polieren
Bereich B: Zum Schwingschleifen
Bereich C: Zum normalen Schleifen

12.000

e

4.0001--

Umdrehungen pro Minut

JEFVS IS ———
Y A

. 3 .. .4
Einstellradeinstellung

HINWEIS:
. Die Abbildung zeigt Standardanwendungen. Sie
konnen sich je nach den Umstanden unterscheiden.
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MONTAGE

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, liberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

So verwenden Sie den Stirnseitengriff

v
>
=3
=2
w

Der Stirnseitengriff kann geldst und horizontal in die
gewlinschte Arbeitsposition verstellt werden. Nachdem
Sie den Stirnseitengriff in die gewlinschte Position
gebracht haben, arretieren Sie den Griff wieder, bevor
Sie mit dem Werkzeug arbeiten.

An- und Abbauen des Stirnseitengriffs

» Abb.4: 1. Schraube 2. Vorderer Griff

Offnen Sie die Griffhalterung und befestigen Sie die
Halterung im Bereich des Makita-Logos am Schleifer.
» Abb.5: 1. Griffflache 2. Makita-Logo

SchlieRen Sie die Griffhalterung und schrauben

Sie anschliefend den Stirnseitengriff fest auf den
Gewindestift der Griffhalterung.

» Abb.6

Zur Demontage I6sen und entfernen Sie den
Stirnseitengriff und nehmen Sie anschlieBend die
Griffhalterung ab.

Montage und Demontage der
Schleifscheibe

v
>
o
o
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Um die Schleifscheibe anzubringen, entfernen Sie
zunachst Schmutz und Fremdpartikel vom Teller. Lésen
Sie dann das Schutzpapier von der Schleifscheibe und
bringen Sie die Scheibe am Teller an. Richten Sie die
Lécher in der Schleifscheibe an denen im Teller aus.

AVORSICHT:

. Wenn Sie die Schleifscheibe vom Teller ziehen,
geht die Haftung verloren. Versuchen Sie nie-
mals, es wieder auf den Teller aufzusetzen.

Anbringen des Staubbeutels

» Abb.8: 1. Staubbeutel

Bringen Sie den Staubbeutel so am Werkzeug an, dass
das Makita-Logo am Staubbeutel an der Oberseite ist
(und nicht an der Unterseite).

Leeren des Staubbeutels

» Abb.9:

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, Schalten
Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie den Stecker.
Entfernen Sie den Staubbeutel vom Werkzeug. Dann
entfernen Sie den Absaugstutzen vom Staubbeutel,
nachdem Sie den Absaugstutzen durch eine

leichte Linksdrehung gel6st haben. Leeren Sie den
Staubbeutel durch leichtes Klopfen.

» Abb.10: 1. Absaugstutzen

1. Absaugstutzen
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Nach Leeren des Staubbeutels bringen Sie den
Absaugstutzen am Staubbeutel an. Drehen Sie den
Absaugstutzen leicht im Uhrzeigersinn an seinem Platz
ein. Bringen Sie den Staubbeutel am Werkzeug an, wie
unter "Anbringen des Staubbeutels" beschrieben.

Anbringen des Papierstaubbeutels

» Abb.11: 1. Rille 2. Vordere Kartonplatte
3. Vorderseite des Papierstaubbeutels

Legen Sie den Papierstaubbeutel zum
Montieren mit der Vorderseite nach oben auf
den Papierstaubbeutelhalter. Fiihren Sie die vor-
dere Kartonplatte des Papierstaubbeutels in die
Fihrungsrille des Papierstaubbeutelhalters ein.
» Abb.12: 1. Klauen 2. Oberkante

Driicken Sie dann die Oberkante der vorderen
Kartonplatte in Pfeilrichtung, bis sie in die Klauen
einrastet.

» Abb.13: 1. Kerbe 2. Fiihrung

» Abb.14

Schieben Sie die Aussparung des Papierstaubbeutels
auf die Fihrungsrille des Papierstaubbeutelhalters.
Bringen Sie dann den Papierstaubbeutelhaltersatz am
Werkzeug an.

Anbringen des Papierfilterbeutels

» Abb.15: 1. Haltelasche

Uberpriifen Sie, dass das Logo an der Kartonplatte und
das Logo am Staubbeutel auf der gleichen Seite sind,
bringen Sie dann den Papierfilterbeutel an, indem Sie
die Kartonplattenlasche in die Kerbe jeder Haltelasche
einpassen.
» Abb.16:

Uberpriifen Sie, dass das Logo an der Kartonplatte und
das Logo an der Staubdiise auf der gleichen Seite sind,
setzen Sie dann die Staubdise in den Staubbeutel ein.

Entfernen des Staubbeutels und des
Papierfilterbeutels

» Abb.17: 1. Riegel 2. Absaugstutzen

Entfernen Sie die Staubdtise, indem Sie die zwei Riegel
dricken.
» Abb.18

Entfernen Sie zuerst den Papierfilterbeutel, indem Sie
die Logoseite der Kartonplattenlasche driicken, und
dann die Kartonlasche nach unten ziehen, um den
Staubbeutel aus den Haltelaschen herauszunehmen.

1. Staubbox 2. Absaugstutzen

ARBEIT

AVORSICHT:

. Verwenden Sie immer den Stirnseitengriff und
halten Sie das Werkzeug bei Benutzung sowohl
am Stirnseitengriff als auch am Handgriff mit
Schalter fest.
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Schleifbetrieb

» Abb.19

A\VORSICHT:

. Betreiben Sie das Werkzeug niemals ohne
Schleifscheibe. Dies kann zu schweren
Schaden am Schleifteller flhren.

. Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit
Gewalt. UberméaRiger Druck kann zu einer
verminderten Schleifleistung, Beschadigung
der Schleifscheibe und einer Verkiirzung der
Lebensdauer des Werkzeugs fiihren.

. Wenn Sie das Werkzeug verwenden, wahrend
der Tellerrand das Werkstiick beriihrt, kann der
Teller beschadigt werden.

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Schalten

Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es die volle
Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie dann das Werkzeug
vorsichtig auf die Werkstiick-Oberflache. Halten Sie den
Teller flach auf dem Werkstlick und tiben Sie leichten
Druck auf das Werkzeug aus.

A\VORSICHT:

. Der Schleifteller dreht sich unter Last im
Uhrzeigersinn, kann sich aber ohne Last auch in
Gegenrichtung drehen.

2. Entfernen von Wachs
» Abb.21: 1. Fellteller

Verwenden Sie einen optionalen Fellteller. Lassen
Sie das Werkzeug bei niedriger Geschwindigkeit
laufen, um das Wachs zu entfernen.

3. Polieren
» Abb.22: 1. Wollhaube

Verwenden Sie einen optionalen Wollteller.
Betreiben Sie das Werkzeug bei niedriger
Geschwindigkeit, und bringen Sie den Wollteller
sachte auf die Arbeitsoberflache auf.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder ahnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen flihren.

Polierbetrieb

Fiir Modell BO5041

AVORSICHT:

. Verwenden Sie nur Schwammteller, Fellteller
und Wollteller von Makita (optionales Zubehor).

. Betreiben Sie das Werkzeug immer bei
niedriger Geschwindigkeit, damit sich die
Arbeitsoberflache nicht zu sehr erhitzt.

. Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit
Gewalt. UbermaRiger Druck kann zu einer ver-
minderten Polierleistung und Uberlastung des
Motors und letztlich zu einer Fehlfunktion des
Werkzeugs fiihren.

1. Aufbringen von Wachs
» Abb.20: 1. Schwammteller

Verwenden Sie den optionalen Schwammteller.
Bringen Sie Wachs auf den Schwammteller
oder die Arbeitsoberflache auf. Lassen Sie das
Werkzeug bei niedriger Geschwindigkeit laufen,
um das Wachs glatt zu ziehen.

HINWEIS:

. Wachsen Sie zunachst eine nicht sichtbare
Stelle der Oberflache, um sicherzugehen, dass
das Werkzeug die Oberflache nicht zerkratzt
oder dass Wachs ungleichméRig aufgetragen
wird.

. Betreiben Sie das Werkzeug immer bei niedri-
ger Geschwindigkeit. Wenn Sie das Werkzeug
bei hoher Geschwindigkeit laufen lassen, kann
das Wachs spritzen.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die Reparaturen,
die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen sowie alle
Wartungen und Einstellungen von den autorisierten
Servicestellen der Firma Makita und unter Verwendung der
Ersatzteile von Makita durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

AVORSICHT:

. Fur Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende Zubehdrteile
und Aufsatze zu verwenden. Bei der Verwendung
anderer Zubehorteile oder Aufsatze kann die
Verletzungsgefahr fiir Personen drohen. Die
Zubehorteile und Aufsétze durfen nur fur ihre festge-
legten Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie néhere Informationen bezliglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Klettverschluss-Schleifscheiben (mit vorgestanz-
ten Léchern)
. Klettverschluss-Schwammteller

. Papierstaubbeutelhalter
(Nur fir BO5041)

. Klettverschluss-Fellteller
. Klettverschluss-Wollteller
. Papierstaubbeutel

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind dem
Werkzeugpaket als Standardzubehdr beigefiigt. Diese
konnen in den einzelnen Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell BO5040 BO5041
Papirméret 125 mm 125 mm
Korforgas percenként (min™) 12 000 4000 - 12 000
Méretek (H x SZ x M) 218 mm x 123 mm x 153 mm 218 mm x 123 mm x 153 mm
Tiszta tdmeg 1,4 kg 1,4 kg
Biztonsagi osztaly = =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbézhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetésszeri hasznalat

A szerszam nagyfeliilet(i faanyagok, miianyagok
és fémek, valamint festett felliletek csiszolasara
hasznalhaté.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kotni, amelynek feszlltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld feszlltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelési, ezért foldel6vezeték nélkili
aljzatrdl is mikodtethetd.
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lya): 81 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 92 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok dsszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecstlhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

A FIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédat!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktol a hasznalat modjatél, kiilonosen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

A FIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracié
A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN62841 szerint meghatarozva:
MUikédési mod: fémlemez csiszolasa
Rezgéskibocsatas (ay): 3,5 m/s’
Tirés (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat médjatol, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutaté ,A” mel-
lékletében talalhato.

A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramditést, tlizet és/vagy sulyos
sérilést eredményezhet.
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Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozédas érdekében.

A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-
torrol (vezeték nélkuli) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

BIZTONSAQI FIGYELMEZTETESEK
A CSISZOLORA VONATKOZOAN

1. Mindig viseljen védészemiiveget vagy szem-
védoét. A normal szemiivegek vagy a napszem-
tivegek NEM védészemiivegek.

2. Tartsa a szerszamot szilardan.

3. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

4. Ez a szerszam nem vizall6, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

5. Megdfeleléen szell6ztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

6. Némelyik anyag mérgezé vegyiiletet tartalmaz-
hat. Gondoskodjon a por belélegzése elleni és
érintés elleni védelemrél. Kévesse az anyag
szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

7. Ezen szerszammal bizonyos termékeket, festé-
keket és fat csiszolva a felhasznal6 veszélyes
vegyiileteket tartalmazé por hatasanak teheti
ki magat. Hasznaljon megfelel6 légzésvédot.

8. Ahasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy
nincsenek repedések vagy torés a betéten.

A repedések vagy a torés személyi sériilést
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy

a kényelem vagy a termék (tobbszori hasz-
nalatbé6l adédé) mind alaposabb ismerete
valtsa fel az adott termékre vonatkozo
biztonsagi eléirasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban szerepl6 biztonsagi eldirasok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez

vezethet.

MUKODESI LEIRAS

AviGYizaT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra1: 1.Zargomb 2. Kioldékapcsold

AvicyAzar:

. A szerszam halozatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsold kioldbgombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

. Huzamosabb hasznalatkor a kapcsol6 az "ON"
pozicioban elreteszelhetd a kezel6 munkajat
megkdnnyitendd. Legyen nagyon koriltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON" pozici-
6ban és szilardan tartsa a szerszamot.

A szerszam beinditasahoz egyszerlien csak huzza

meg a kioldékapcsolét. Engedje fel a kioldokapcsolot a
ledllitashoz.

A folyamatos miikodéshez huzza meg a kioldékapcsolét
majd nyomja be a reteszel6gombot.

A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl teljesen
huzza be a kioldékapcsolét, majd engedje fel.

Sebességszabalyozo6 tarcsa

A modellhez BO5041
» Abra2: 1. Sebességszabalyozo tarcsa

A szerszam sebessége folyamatosan allithaté 4000 és 12 000
percenkénti fordulatszamok kozétt a szabalyozétarcsa elfor-
gatasaval. Nagyobb sebességet eredményez a tarcsa elfor-
ditdsa a 5 szam iranyaba; alacsonyabb sebességet eredmé-
nyez, ha azt az 1 szam irdnyaba forditja.
Tajékozodjon az abrardl a szabalyozétarcsan beallitott
szam és a megmunkalas tipusa kézotti 6sszefliggésrol.

A tartomany: polirozashoz

B tartomany: feluletcsiszolashoz

C tartomany: rendes csiszolashoz
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Tércsa beallitasa
MEGJEGYZES:
. Az abra a standard alkalmazasokat mutatja.
Azok bizonyos kériilmények kozott eltéréek
lehetnek.
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OSSZESZERELES

AVIGYAzAT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt és
a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl miel6tt
barmilyen munkalatot végezne rajta.

Az els6 fogantyu hasznalata

» Abra3

Az els6 fogantyut meg lehet lazitani és vizszintesen el lehet
mozditani egy kivant munkaallasba. Amikor az els6 fogantyu
a kivant allasban van, akkor hiizza meg Ujra a hasznalat el6tt.

Az els6 fogantyu felszerelése vagy

eltavolitasa

» Abra4: 1. Csavar 2. Eliilsé fogantyu

Oldja ki a fogantyu aljat, majd csatlakoztassa a csiszo-
I6géphez a Makita logonal 1évé résznél.

» Abra5: 1. Markolat szoritébilincse 2. Makita logo
Afogantyu aljanak lezarasa utan hizza meg erésen az
elsd fogantyut az alul Iév6 csavaros résznél.

» Abraé

Az eltavolitashoz lazitsa meg és tavolitsa el az elsé
fogantyu, majd tavolitsa el a fogantyu aljat.

A csiszolékorong felhelyezése vagy

eltavolitasa

» Abra7

A csiszoldkorong felhelyezésekor elébb tavolitsa el a szeny-
nyezédéseket és az idegen anyagokat a talprél. Ezutan
huzza le a hatoldalon talalhato papirt a csiszolokorongrol

és tegye a csiszolotarcsat a talpra. Figyeljen oda, hogy a
csiszoldékorong furatai illeszkedjenek a talp furataihoz.

Avicyizar:

. Ha lehlzta a csiszolokorongot a talprol, akkor
annak tapadasa lecsdkken. Soha ne prdbalja meg
azt a talphoz ragasztani tovabbi hasznalat céljabdl.

Papir porzsak felhelyezése

» Abra11: 1. Horony 2. Eliils6 régzité papirlemez 3. A
papir porzsak eliils6 oldala

Helyezze a papir porzsakot a papir porzsak tartéra
elllsé oldalaval felfelé. lllessze a papir porzsak rogzité
papirlemezét a papir porzsak tartéjanak vajataba.

» Abra12: 1.Karmok 2. Felsé rész

Ezutan nyomja az eliils6 rogzité papirlemez fels6 részét
a nyil irdnyaba hogy beakadjon a karmokba.

» Abra13: 1.Bevagas 2. Vezetd

» Abra14

lllessze a papir porzsak bevagasat a papir porzsak
tarté vezetéfilébe. Ezutan szerelje a papir porzsak
tartékészletet a szerszamra.

Papir sziir6zsak felhelyezése.

» Abra15: 1. Tartofill

Ugyeljen ra, hogy a logé a papirlemez peremén és a
porzsakon ugyanazon az oldalon legyen, majd helyezze
be a papir szlir6zsakot ugy, hogy a papirlemez pereme
illeszkedjen a tartofillek bevagasaiba.

» Abra16: 1. Porgyiijts 2. Porkif(vo

Ugyeljen ra, hogy a logé a papirlemez peremén és a
porkifivén ugyanazon az oldalon legyen, majd szerelje
a porkifuvét a porgydijtére.

A porgyiijt6 és a papir szlir6zsak

eltavolitasa

» Abra17: 1.Rugds retesz 2. Porkifavé

Akét rugos reteszt benyomva vegye le a porkifavot.
» Abra18

Tavolitsa el a papir szlirézsakot Ugy, hogy elébb
megfogja a papirlemez peremét a logé oldalan, majd
lefelé hiizza a peremet, hogy kiakadjon a porgyjté
tartofiilébdl.

UZEMELTETES

A porzsak felhelyezése

» Abra8: 1.Porzsak

A porzsakot ugy helyezze fel a szerszamra, hogy a porzsa-
kon talalhaté Makita logé egyenesen alljon (ne felforditva).

A porzsak kiliritése
» Abra9: 1. Porkifivé

Amikor a porzsak nagyjabdl félig megtelt, kapcsolja ki és aram-
talanitsa a szerszamot. Vegye le a porzsakot a szerszamrol.
Ezutan tavolitsa el a porkiflvét a porzsakrol gy, hogy kia-
kasztja a porkifuvot az 6ramutatd jarasaval ellentétesen elfor-
gatva azt. Uritse ki a porzsakot kézben megiitdgetve azt.

» Abra10: 1. Porkifuvo

A porzsak kilritése utan rakja vissza a porkifuvét a
porzsakra. Forditsa el az ramutaté jarasanak iranyaba
a porkifuvét, hogy a helyére kattanjon. Ezutan helyezze
vissza a porzsakot a szerszamra a "Porzsak felhelye-
zése" fejezetben leirtak szerint.

AvicyAzar:

. Mindig hasznalja az els6 fogantyut, és erésen
tartsa a szerszamgépet az elsé fogantyunal és a
kapcsolé fogantyunal is mikddés kézben.

Csiszolas

» Abra19

AvicyAzaT:

. Soha ne miikddtesse a szerszamot csiszoldko-
rong nélkul. Nagymértékben karosodhat a talp.

. Soha ne er6ltesse a szerszamot. A tulzott
nyomas csOkkentheti a csiszolasi hatasfokot,
karositja a csiszoldkorongot, vagy csdkkenti a
szerszam élettartamat.

. Ha a hasznalat kdzben a talp széle a munkada-
rabhoz ér, az karosithatja a talpat.
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Erésen fogja a szerszamot. Kapcsolja be a szerszamot
és varja meg, amig eléri a teljes sebességét. Ezutan
6vatosan helyezze a szerszamot a munkadarab feliile-
tére. Tartsa a talpat a munkadarabbal egy szintben és
kissé nyomja le a szerszamot.

AviGYizaT:

. A csiszolotalp terhelés alatt az 6ramutato jara-
sanak iranyaba forog, de az ellenkezé iranyba is

foroghat terhelésmentes miikodésnél.

Polirozas

A modellhez BO5041

AviGYAzar:

. Csak eredeti Makita szivacstalpat, filctalpat
vagy gyapjutalpat hasznaljon (opcionalis
kiegészitdk).

. A szerszamot mindig alacsony sebessé-
gen lizemeltesse, nehogy a munkafeliiletek
talhevdljenek.

. Soha ne erdltesse a szerszamot. A tulzott nyo-
mas csokkentheti a polirozasi hatasfokot és a
motor tulterhelését okozhatja, ami a szerszam
meghibasodasahoz vezet.

1. Fényezd hasznalata
» Abra20: 1. Szivacstalp

Hasznalja az opcionalis szivacstalpat. Tegyen
fényezét a szivacstalpra vagy a munkafellletre.
Mikddtesse a szerszamot alacsony sebességen
amig a fényezét elsimitja.

MEGJEGYZES:

. El6szor fényezze le a munkafeliilet egy nem
lathato részét annak ellenérzésére, hogy a
szerszam nem karcolja a fellletet és a fényezés
egyenletes.

. A szerszamot mindig alacsony sebességen
mikodtesse. A nagy sebesség a fényez6 szét-
froccsenését okozhatja.

2. Afényezo eltavolitasa
» Abra21: 1. Filctalp
Hasznalja az opciondlis filctalpat. Miikddtesse

a szerszamot alacsony sebességen a fényezé
eltavolitasahoz.

3. Polirozas
» Abra22: 1. Gyapju talp
Hasznalja az opcionalis gyapjutalpat. Miikodtesse

a szerszamot alacsony sebességen és dvatosan
munkalja meg a felliletet a gyapjutalppal.

KARBANTARTAS

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitoét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
z8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AvicyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra

van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,

keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Tépbzaras csiszolokorongok (el6re perforaltak)

. Tépbzaras szivacstalp

. Papir porzsak tartd

(Csak BO5041 tipushoz)

. Tépdzaras filctalp

. Tépbzaras gyapjutalp

. Papir porzsak

MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité6 megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model BO5040 BO5041
Velkost papiera 125 mm 125 mm
Otacky za minatu (min™) 12000 4000 - 12000
Rozmery (D x $ x V) 218 mm x 123 mm x 153 mm 218 mm x 123 mm x 153 mm
Hmotnost netto 1,4 kg 1,4 kg
Trieda bezpe¢nosti = =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014
Urcené pouzitie
Tento nastroj je ureny na pieskovanie velkych povr-
chov dreva, plastu a kovovych materialov, ako aj natre-
tych povrchov.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej
energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je uvedena na
Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie méze byt napa-
jané jedine jednofazovym striedavym prudom. Je vybavené
dvojitou izolaciou a preto sa mdZe pouzivat pri zapojeni do
zasuviek bez uzemnovacieho vodica.
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN62841:
Hladina akustického tlaku (Lya): 81 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 92 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a mbze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia
ich ucinkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu pocas
skuto¢ného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢ena podla normy EN62841:
Pracovny rezim: brasenie kovovej dosky
Emisie vibracii (a,): 3,5 m/s?
Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metédy

a moze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mOze pouzit' aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich G€inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat' od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

Vseobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k Urazu elektrickym priudom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.
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VSetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

BEZ’PEéNOSTNE VYSTRAHY PRE
BRUSKU

1. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez-
pecnostné okuliare. Obycajné optické alebo
sIne¢né okuliare NIE st ochranné okuliare.

2. Drzte nastroj pevne .

3. Nenechavajte nastroj bezat’ bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.

4.  Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

5. Ked vykonavate lestenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

6. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste
ich nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Preditajte si bezpe¢nostné materialové listy
dodavatela.

7.  Pri pouziti tohto nastroja na lestenie mézu nie-
ktoré produkty, natery a drevo uvolnovat’ na
uzivatela prach obsahujuci nebezpecné latky.
Pouzivajte primeranu ochranu dychania.

8.  Pred pouzitim skontrolujte, i na podlozke nie
su ziadne praskliny alebo zlomy. Praskliny
alebo zlomy mézu spdsobit’ poranenie osob.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby
pohodlie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané
opakovanym pouzivanim) nahradili presné
dodrziavanie bezpeénostnych pravidiel pre
naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE alebo
nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych v tomto navode na obsluhu

moze sposobit’ vazne poranenia oso6b.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

» Obr.1: 1. Blokovacie tlacidlo 2. Spina¢

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, €i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

. Operator moze pocas dlhsieho pouzivania
zablokovat prepinac¢ v polohe "ON", ¢o mu
ulahgi pracu. Pri blokovani nastroja v polohe
"ON" budte opatrni a nastroj pevne drzte.

Ak chcete naradie zapnut, jednoducho potiahnite vypi-
nac. Naradie zastavite uvolnenim vypinaca.

Pre nepretrzitd prevadzku potiahnite vypina¢ a zatlacte
uzamykacie tlacidlo; nasledne vypinac¢ uvolnite.
Naradie z uzamknutej polohy odomknete Gpinym
potiahnutim vypinaca a jeho naslednym uvolnenim.

Otocny ovladac rychlosti

Pro Model BO5041
» Obr.2: 1. Oto¢ny ovladac rychlosti

Rychlost nastroja mozete definitivne nastavit medzi
4000 az 12000 tahov za minutu tak, Ze otocite nastavo-
vacie pocitadlo. Vy$Siu rychlost dosiahnete, ked pocita-
dlo otocite v smere €isla 5; niZSiu rychlost dosiahnete,
ked pocitadlo otoCite v smere Cisla 1.
Vztah medzi ¢iselnym nastavenim na pocitadle a dru-
hom prace je zobrazeny na obrazku.

Rozsah A: Pre leStenie

Rozsah B: Pre lestiace brusenie

Rozsah C: Pre pravidelné brusenie

1200

€Ky za minatu

40004-- B

Ota

JEFVH PP
[ CY F

3 4
Nastavenie Ciselnika

POZNAMKA:

. Obrazok zobrazuje Standardné aplikacie.
Aplikacie sa mézu za rozliénych podmienok lisit.
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MONTAZ

APOZOR:

. Nez za¢nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Ako pouzivat’ predne drzadlo

» Obr.3

Predné drzadlo sa da uvolnit a pohybovat v horizontal-
nom smere s cielom dosiahnut poZzadovanu pracovnu
polohu. Akonahle je predné drzadlo v pozadovanej
polohe, pred ‘dalS§im pouzitim ho utiahnite.

InStalacia a demontaz predného drzadla

» Obr.4: 1. Skrutka 2. Predné drzadlo

Otvorte zakladriu drzadla a nasadte ho na brisku na

plochu s logom spolo¢nosti Makita.

» Obr.5: 1. Upinania podlozka 2. Logo spolo¢nosti
Makita

Po zatvoreni zakladne drzadla pevne utiahnite predné
drzadlo do zavitovej Casti zakladne drzadla.
» Obr.6

Kvoli demontazi uvolnite a demontujte prednu rukovat a
nasledne demontujte zakladriu uchopenia.

Montaz a demontaz brisneho kottica

» Obr.7

Ak chcete nainstalovat brusny kotué&, najprv odstrarte
vSetku $pinu alebo cudzie predmety z podlozky. Potom
odlupnite kryci papier z brisneho kotu¢a a pripevnite
brasny kotu¢ k podlozke. Opatrne vyrovnajte otvory v
brisnom kotugéi s otvormi na podlozke.

APOZOR:

. Ak odlupnete brusny kotu¢ z podlozky, jeho
prifnavost bude potom slaba. Nikdy sa nepoku-
Sajte prilepit ho na podlozku pre dalSie pouzitie.

Nasadenie prachového vrecuska

» Obr.8: 1. Vrecko na prach

Nasadte prachové vrectsko na nastroj, tak, aby logo Makita
bolo na prachovom vrecusku vzpriamene (nie obratene).

Vyprazdnenie vrecka na prach

» Obr.9: 1. Otvor na prach

Ak je vrecko na prach do polovice pIné, vypnite nastroj
a vytiahnite ho zo zdroja napatia. Odmontujte vrect$ko
z naradia. Po odisteni otvoru na prach miernym
odkratenim v protismere hodinovych ruciciek, vyberte
z vrecka na prach otvor na prach. Vrecko na prach
vyprazdnite jemnym vyklepanim.

» Obr.10: 1. Otvor na prach

Po vyprazdneni vrecka na prach, zaloZte otvor na prach
spat na vrecko. Otvor na prach jemne zakrutte v smere
hodinovych ruci¢iek na svoje miesto. Potom namon-
tujte vrecko na prach na nastroj podla popisu v Casti
"Intalacia vrecka na prach".
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Nasadenie papierového prachového
vrecuska

» Obr.11: 1. Drazka 2. Predna fixacna lepenka
3. Predna strana papierového vrecka na
prach

Papierové prachové vrecusko umiestnite na drziak
papierového prachového vrectska jeho prednou stra-
nou smerom hore. Vlozte prednu speviovaciu karto-
novu plochu papierového prachového vrecka do drazky
drziaka papierového prachového vrecka.

» Obr.12: 1.Zarez 2. Horna Cast’

Potom stlacte hornu €ast prednej spevrniovacej kartéono-
vej plochy v smere Sipky, aby sa zakvacila do oCiek.
» Obr.13: 1. Zarez 2. Vodidlo

» Obr.14

Vlozte drazku papierového prachového vrecka do
voditka drziaka papierového prachového vrecka. Potom
nasadte supravu drziaka papierového prachového
vrecka na nastro;j.

Nasadenie papierového

filtrovacieho vrecuska

» Obr.15: 1. Pritlacné usko

Dbaijte na to, aby logo na okraiji karténovej plochy a logo
na prachovej schranke boli rovnakej velkosti, potom
namontujte papierové filtrovacie vrecu$ko vsadenim
okraja kartonovej plochy do drazky kazdého pritlacného
uska.

» Obr.16: 1. Schranka na prach 2. Otvor na prach
Dbaijte na to, aby logo na okraji karténovej plochy a

logo na otvore na prach boli rovnakej velkosti, potom
namontujte otvor na prach na prachovu schranku.

Demontaz prachovej schranky a

papierového filtrovacieho vrecuska.

» Obr.17: 1. Zapadka 2. Otvor na prach

Otvor na prach odstrarite stlacenim dvoch zapadiek.

» Obr.18

Papierové filtrovacie vrecusko odstrarite tak, Ze najskor
stlagite stranu s logom okraja jeho karténovej plochy,
potom potiahnete okraj kartonovej plochy nadol, ¢im ho
vyberiete z pritlaéného uska prachovej schranky.

PRACA

APOZOR:

. Pri praci vzdy pouzivajte predné drzadlo a
pocas vykonavania prace naradie drzte pevne
za predné drzadlo a za rucku s vypinac¢om.
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» Obr.19

APOZOR:

. Nastroj nikdy nepouzivajte bez brasneho
kotuc¢a. Mézete vazne poskodit podusku.

. Nikdy nevyvijajte silu na nastroj. Nadmerny tlak
moze znizit u¢innost brdsenia, poskodit brusny
kotu¢ alebo skratit Zivotnost nastroja.

. PouZzitie nastroja tak, Ze je nastroj je hranou podlozky
v kontakte s obrobkom méZze poskodit podlozku.

Nastroj drzte pevne. Zapnite nastroj a pockajte, az kym
nedosiahne pInd rychlost. Potom jemne umiestnite nastroj na
povrch obrobku. Dbajte, aby bola podlozka v jednej rovine s
obrobkom a aplikujte na nastroj jemny tlak.

APOZOR:

. Brusna podloZka sa otac¢a poc¢as prevadzky so
zatazou v smere hodinovych ruciciek ale méze
sa otacat aj naopak prevadzky bez zataze.

Pro Model BO5041

APOZOR:

. Pouzite len originalnu $pongiovitu, plstenu alebo
vinenu podlozku Makita (volitelné prislusenstvo)

. Nastroj vzdy prevadzkuijte pri nizkej rychlosti,
aby ste predisli tomu, aby sa pracovné povrchy
nadmerne prehriali.

. Nikdy nevyvijajte silu na nastroj. Nadmerny tlak
méze znizit u€innost leStenia a spdsobit pretazenie
motora, ¢oho vysledkom méZze byt porucha nastroja.

1. Nanasanie vosku
» Obr.20: 1. Spongiovita podlozka

Pouzite voliteln Spongiovitu podlozku. Vosk
aplikujte na Spongiovitu podloZku alebo na povrch
obrobku. Nastroj prevadzkuijte pri nizkej rychlosti,
aby sa vosk naniesol pravidelne.

POZNAMKA:

. Najprv voskuijte nepristupné miesta povrchu obrobku,
aby sa zabezpecilo, Ze nastroj neposkriabe povrch
alebo aby voskovanie nebolo nepravidelné.

. Vzdy prevadzkujte nastroj malou rychlostou.
Jeho prevadzka vysokou rychlostou méze
sposobit rozstriekanie vosku.

2. Odstranovanie vosku
» Obr.21: 1. Plstena podlozka

Pouzite volitelny plstent podlozku. Nastroj prevadzkujte
pri nizkej rychlosti, ked odstrafujete vosk.

3. Lestenie
» Obr.22: 1. Vineny kryt
Pouzite volitelnd vinenu podlozku. Nastroj pre-

vadzkujte nizkou rychlostou a jemne aplikujte
vinenu podlozku na povrch obrobku.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zagnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov
a akékolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prislusenstva €i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia os6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné

stredisko firmy Makita.

. Typ brasneho papiera a hac¢ikom a o¢kom (s
predierovanymi otvormi)

. Spongiovita podlozka s hagikom a o¢kom

. Drziak papierového vrecka na prach

(Iba pre BO5041)

. Plstena podlozka s hacikom a ockom

. VInena podlozka s hac¢ikom a ockom

. Papierové vrecko na prach

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt su¢as-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prislu§enstva. Rozsah tychto poloZiek moze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model BO5040 BO5041
Velikost papiru 125 mm 125 mm
Poget ob&hti za minutu (min™") 12 000 4000 - 12 000
Rozméry (D x S x V) 218 mm x 123 mm x 153 mm 218 mm x 123 mm x 153 mm
Hmotnost netto 1,4 kg 1,4 kg
Trida bezpec€nosti = =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro ruzné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014
Urceni nastroje
Nastroj je uréen k velkoploSnému brouseni dfeva,
plastli a kovovych material(i a dale povrchl opatfenych
natérem.
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napéjeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zdsuvkam bez
zemniciho vodice.
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841:
Hladina akustického tlaku (Lya): 81 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 92 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméFena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
I1ze také pouzit k pfedb&éZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,

kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN62841:
Pracovni rezim: brusna kovova deska
Emise vibraci (ay): 3,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s’

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zmérena(y) v souladu se standardni
zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k predb&Znému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skuteé¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zplUsobech pouziti naradi.

A VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé
Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
Obecna bezpecnostni upozornéni
k elektrickému naradi

A VAROVANI: Piectate si véechny bezpegé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. Nedodrzeni v8ech nize uvedenych pokynu
muze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i
vaznému zranéni.

VsSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.
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BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K

VIBRACNIi BRUSCE

1. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo slunec¢ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

2.  Drzte nastroj pevné.

3. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

4.  Tento nastroj neni vodotésny. Proto na povr-
chu dilu nepouzivejte vodu.

5.  P¥i brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisté.

6.  Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

7.  P¥ipouzivani tohoto nastroje k brouseni nékte-
rych vyrobku, natéri a dieva maze byt uzivatel
vystaven prachu obsahujicimu nebezpeéné
latky. Pouzivejte odpovidajici ochranu dycha-
ciho ustroji.

8. Pred pouzitim se presvédcte, zda na se pod-
loZce nevyskytuji trhliny ¢i praskliny. Trhliny
nebo praskliny mohou zpUsobit poranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodl-
nost nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany
na zakladé opakovaného pouzivani) vedly
k zanedbani dodrzovani bezpeénostnich
pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZiVANI nebo nedodr-
zeni bezpeénostnich pravidel uvedenych
v tomto navodu k obsluze muze zptsobit

vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

» Obr.1: 1. Blokovaci tlacitko 2. Spina¢

A\UPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

. Spinac Ize zablokovat v poloze zapnuto.
Pracovnikovi se tak usnadriuje prace prova-
déna po delSi dobu. Zajistite-li nastroj v poloze
zapnuto, postupujte se zvySenou opatrnosti a
neustale nastroj pevné drzte.

Naradi spustite jednoduchym stisknutim spousteé.
Vypnete je uvolnénim spousté.

Pokud chcete pracovat nepretrzité, stisknéte spoust,
stisknéte aretacni tlacitko a pak spoust uvolnéte.
Jestlize chcete naradi v aretované poloze vypnout,
stisknéte zcela spoust a zase ji uvolnéte.

Otocny voli€ rychlosti

Pro Model BO5041
» Obr.2: 1. Otocny voli¢ otacek

Otacky nastroje Ize otacenim regulaéniho knofliku ply-
nule sefizovat mezi 4 000 az 12 000 obé&hy za minutu.
Vy88i rychlosti se dosahuje, pokud voli¢em otacite ve
sméru Cislice 5; nizsi rychlost dosahnete, otacite-li ve
sméru Cislice 1.
Vztah mezi nastavenim zvolenym na voli¢i a druhem
provadéné prace je ilustrovan na obrazku.

Rozmezi A: Lesténi

Rozmezi B: Jemné brouseni

Rozmezi C: Bézné brouseni

12 000

40004

Obéhl za minutu

JEFVE PP
[ Y F .

3 4
Nastaveni volice

POZNAMKA:
. Na obrazku vyse ilustrovana standardni pouziti.
Pouziti se mohou za uréitych podminek lisit.

34 CESKY



MONTAZ

A UPOZORNENI:

. Nez za€nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Pouziti predniho drzadla

v
o
=2
g

w

PFedni drzadlo Ize povolit a vodorovné posunout do
pozadované pracovni polohy. Po nastaveni pfedniho
drzadla do poZadované polohy jej pfed pouZitim znovu
dotahnéte.

Nasazeni a sejmuti predniho drzadla

» Obr.4: 1. Sroub 2. Pfedni rukojet

Otevrete objimku drzadla a pfipevnéte ji k brusce v
misté loga Makita.

» Obr.5: 1. Zakladna rukojeti 2. Logo Makita

Po uzavfeni objimky pevné dotahnéte predni cast
drzadla k zavitové ¢asti objimky.

» Obr.6

Demontaz provedete povolenim a sejmutim predniho
drzadla s naslednym vyjmutim objimky drzadla.

Instalace a demontaz brusného
kotouce

» Obr.7

Pfi instalaci brusného kotouce nejdfive odstrante z
podlozky veskeré necistoty a cizi materidly. Poté z
brusného kotouc¢e odloupnéte podlozni papir a umistéte
brusny kotou¢ na podlozku. Nezapomerite vyrovnat
otvory na brusném kotouci s otvory v podloZce.

A UPOZORNENI:

. Pokud odlepite brusny kotou¢ z podlozky, zhorsi
se jeho pfilnavost. Odlepeny kotou¢ nikdy neu-
mistujte opakované na podlozku.

Instalace vaku na prach

» Obr.8:

Vlozte vak na prach do nastroje tak, aby bylo logo
Makita ve vzptfimené poloze (nikoli vzhGru nohama).

1. Vak na prach

Vysypani vaku na prach

» Obr.9:

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny pIny, zastavte
nastroj a odpojte jej od elektrické sité. Odstrarite vak
na prach z nastroje. Poté odblokujte prachovou hubici
jemnym oto€enim proti sméru hodinovych rucicek a
odpojte ji od vaku na prach. Jemnym klepanim vak na
prach vysypte.

» Obr.10: 1. Prachova hubice

Po vysypani vaku na prach umistéte prachovou hubici
zpét na vak. Mirnym oto¢enim ve sméru hodinovych
rucic¢ek prachovou hubici zajistéte. Poté vak na prach
namontujte na nastroj, jak je popsano v odstavci
sInstalace vaku na prach".

1. Prachova hubice
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Instalace papirového vaku na prach

» Obr.11: 1. Drazka 2. Pfedni upinaci lepenka
3. Pfedni strana papirového vaku na prach

Umistéte papirovy vak na prach na drzak vaku tak, aby byla jeho
predni strana nahore. VloZte pfedni upinaci lepenku papirového
vaku na prach do drazky na drZéku papirového vaku na prach.
» Obr.12: 1. Hacky 2. Horni dil

Poté stisknéte horni ¢ast pfedni upinaci lepenky ve
sméru Sipky tak, aby se zahaknula na haccich.
» Obr.13: 1. Zafez 2. Voditko

» Obr.14

VloZte zafez papirového vaku na prach do voditka na
drzaku papirového vaku na prach. Poté nainstalujte
sestavu drzaku papirového vaku na prach na nastroj.

Vlozeni papirového filtraéniho vaku

» Obr.15: 1. Jazycek

Ujistéte se, Ze jsou logo na karténovém okraji a logo na
prachové nadobé na stejné strané, potom nainstalujte
papirovy filtraéni vak uchycenim karténového okraje v
drazce na kazdém jazycku.

» Obr.16: 1. Prachova nadoba 2. Prachova hubice
Ujistéte se, Ze jsou logo na karténovém okraji a logo na
prachové hubici na stejné strané, potom nainstalujte
prachovou hubici na prachovou nadobu.

Demontaz prachové nadoby a

papirového filtraéniho vaku

» Obr.17: 1. Uzavér 2. Prachova hubice

Sundejte prachovou hubici zatlatenim na dva uzaveéry.
» Obr.18

P¥i vyndavani papirového filtraéniho vaku nejdfive chyt-
néte jeho karténovy okraj na strané s logem a potom
vak vytahnéte z jazycku prachové nadoby zatazenim za
karténovy okraj smérem dol0.

PRACE

A\ UPOZORNENI:

. Vzdy pouzivejte pfedni drzadlo a pfi praci
naradi pevné drzte za pfedni drzadlo i za
drzadlo se spinacem.

Brouseni

» Obr.19

AUPOZORNENI:

. Nikdy nastroj neprovozujte bez brusného
kotouce. V opacném pfipadé muze dojit k vaz-
nému poskozeni podlozky.

. Nikdy na nastroj nevyvijejte pFili§ velkou silu.
Prilisny tlak muze vést ke snizeni ucinnosti
brouseni, poSkozeni brusného kotou¢e nebo
zkraceni Zivotnosti nastroje.

. Budete-li nastroj pouzivat tak, Ze se okraj pod-
loZky dotyka zpracovavaného dilu, muze dojit k
poskozeni podlozky.

CESKY




Uchopte pevné nastroj. Zapnéte nastroj a pockejte,
dokud nedosahne piné rychlosti. Poté opatrné pfilozte
nastroj k povrchu zpracovavaného dilu. Udrzujte pod-
loZzku zarovnanou s dilem a vyvijejte na nastroj mirny
tlak.

A UPOZORNENI:

. Brousici podlozka se pfi zatizeni otaci ve sméru
hodinovych ruci¢ek. Neni-li zatizena, mize se
otacet proti sméru hodinovych rucicek.

Pro Model BO5041

A UPOZORNENI:

. Pouzivejte pouze originalni houbovou podlozku,
plsténou podloZzku nebo vinénou podlozku
Makita (voliteIné pfisluSenstvi).

. Nastroj vzdy provozujte pfi nizké rychlosti, aby
se nadmérné nezahfivaly pracovni povrchy.

. Nikdy na nastroj nevyvijejte pfilis velkou silu.
PFilisny tlak muze vést ke snizeni u¢innosti
lesténi a zpUsobit pretizeni motoru a nasledné

selhani nastroje.

1. Naneseni vosku

» Obr.20: 1. Houbova podlozka
Pouzijte volitelnou houbovou podlozku. Na hou-
bovou podloZku nebo pracovni povrch naneste
vosk. Spustte nastroj s nizkymi otackami, aby se
rozprostrel vosk.

POZNAMKA:

. Nejdfive navoskujte méné dllezitou ¢ast pra-
covniho povrchu a presvédcte se, zda nastroj
neposkrabal povrch a zda zajistuje rovhomérné
rozprostreni vosku.

. Nastroj vzdy provozujte pfi nizkych otackach.
P¥i vysokych otackach muze dojit k rozstfiko-

vani vosku.

2. Odstranovani vosku
» Obr.21: 1. PlIsténa podlozka

Pouzijte volitelnou plsténou podlozku. Spustte
nastroj s nizkymi otac¢kami a odstrariujte vosk.

3. Lesténi

» Obr.22: 1.VInény cepecek
Pouzijte volitelnou vinénou podlozku. Spustte
nastroj pfi nizkych otackach a pfilozte vinénou
podlozku zlehka k pracovnimu povrchu.

UDRZBA

A\ UPOZORNENI:

. Nez za€nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se pfesvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku
prasklin.

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikli a
veskera dalSi udrzba &i sefizovani provadény autorizo-
vanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s pouzitim
nahradnich dili Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

AUPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouZzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy

Makita.

. Brusné kotouce se suchym zipem (s pfedem
vydérovanymi otvory)

. Houbova podlozka se suchym zipem

. Drzak papirového vaku na prach

(Plati pouze pro model BO5041)

. Plsténa podlozka se suchym zipem

. VInéna podlozka se suchym zipem

. Papirovy vak na prach

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pribalené pfislusenstvi se mudze v rdznych
zemich lisit.
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